Kasutusjuhend

Kombineeritud gaaskeevituse ja loikamise siisteem — Elga D75

Loikamis- ja keevituskomplekt D75 sisaldab koike vajalikku iildotstarbeliseks
gaaskeevituseks, kuumutamiseks, kdva- ja pehmejoodisega jootmiseks.

Komplekt D75 sobib kuni 9 mm paksuse terase gaaskeevituseks ning nii kdvajoodisega
jootmiseks kui ka kuumutamiseks.

Kasutusjuhised

1. Kontrollige kdigepealt voolikuid mistahes kahjusutuste suhtes. Uhendage
voolikud sobivate leegikaitsmetega (punane voolik atsetiileeni jaoks, sinine
hapniku jaoks). Kinnitage voolik voolikuklambritega.

2. Uhendage iga voolik kiiepideme vastava sissevoolu otsikuga ja pingutage, nii et
tihendus oleks gaasipidav, kasutades selleks diget mutrivotit. Veenduge selles, et
vooliku tagasivoolukaitsmed on paigaldatud vastavalt gaasi liikumise suunale.

3. Kontrollige kdiki ithendusi gaasilekete suhtes — kasutage pihustatavat lekete
avastamise vahendit voi seebivett.

4. Valige tootamiseks dige diiiis kasutades selleks vastavat andmete tabelit.
Keevitusoperatsioonideks kinnitage pits segisti kiilge ning pingutage késitsi,
ldikamiseks kasutage 16ikeseadme pingutamiseks diget mutrivotit.

5. Uhendage keevituspits / 1dikeseade kiepideme kiilge kiirithendusliitmikuga
veendudes eelnevalt kahjustuste puudumises teflonseibil. Reguleerige vilja dige
surve reduktori reguleerimismanomeetrite abil, seejuures peavad ventiilid
kdepidemel olema suletud (kasutage andmete tabelis olevat infot ndutavate
survete kohta).

6. Avage iga gaasiventiil kdepidemel jirgemoodda, voimaldades gaasil voolata 14bi
diiiisi, millega lastakse vilja igasugused gaasi/6hu segud.

Keevitamine

Avage kiepidemel olev polevgaasi ventiil ja siilidake gaas sddesiiiituriga. Muutke
polevgaasi hulka kuni leegi suitsemine lakkab. Avage hapniku ventiil ja muutke
vooluhulka neutraalse leegi saavutamiseks. Leegi reguleerimine peab alati olema
jarkjarguline, et viltida leegi kustumist.

Miirkus: injektoritiiiibi puhul avage esmalt hapniku ventiil ja keerake see jille peaaegu
kinni, et sdilitada viikest gaasikulu, seejdrel avage polevgaasi ventiil ja siiiidake gaas.

Loikamine

Sulgege kuumutushapniku ventiil 16ikeseadmel ja avage kidepidemel olev hapniku ventiil
nii kaugele, kui keerata annab. Loikamise ajaks tuleb see ventiil lahti jétta.

Puhuge lédbi pdleti toru, avades iiksteise jdrel ainult moneks sekundiks kdepidemel oleva
polevgaasi ventiil ja 10ikeseadisel oleva kuumutushapniku ventiil. Sulgege iiks ventiil
enne teise ventiili avamist.



Diiiisis seguneyv tiiiip

Avage polevgaasi ventiil kdepidemel ja siiidake pdlevgaas sadesiiiituriga. Reguleerige
polevgaasi seni, kuni leegi suitsemine just lakkab. Avage 10ikeseadel olev
kuumutushapniku ventiil ja reguleerige leek neutraalseks. Leegi reguleerimine peab alati
olema jarkjirguline, et viltida leegi kustumist.

Injektoritiiiip

Avage ldikeseadmel olev kuumutushapniku ventiil ja keerake see jélle peaaegu kinni, et

sdilitada viikest gaasikulu.

Avage atsetiileeni gaasiventiil ja laske gaasil veidi aega vilja voolata. Siitidake gaas

sddesiitituriga.

Avage ldikehapniku ventiil ja reguleerige dige surveni regulaatoril oleva

reguleerimisnupuga.

Reguleerige kuumutusleeki kidepidemel oleva atsetiileeni ventiiliga ja Idikeseadisel oleva

kuumutushapniku ventiiliga. Loikamishapniku ventiil peab olema tédielikult avatud.

Loikur on niitid kasutamiseks valmis.

7. Pirast t60 1opetamist tuleb pdleti leek kustutada, sulgedes kdigepealt pdlevgaasi

ventiil ja seejdrel hapniku ventiil voi —ventiilid. Sulgege balloonide gaasitoited.
Avage pdleti kidepidemel olevad ventiilid jidkgaasi eemaldamiseks siisteemist
ning sulgege need.

Hooldamine

Veenduge alati, et seadmel ei ole 0li ega konsistentseid miérdeid. Mitte miirida

(6litada). Oli ja konsistentne misre voivad hapnikuga kokkupuutel pshjustada

plahvatuse. Kui médédrimine on ndutav, kasutage ainult spetsiaalmééret, mis on ette nihtud

kasutamiseks hapniku juuresolekul.

Vajaduse korral saab diiiise puhastada puhastusndeltega. Arge keerake ndelu diiiisides —

suruge neid lihtsalt edasi ja tagasi. Peab hoolikalt jdlgima, et ei rikuta diitiside sisepindu.

Hooldus- voi1 parandustddde vajaduse korral votke palun iihendust Elga kohaliku
tarnijaga.



SUSTEEMI ELGA D75 ANDMETE TABEL

Elga gaaskeevituspoleti andmed (kergekaaluline tiiiip)

Materjali paksus mm 2,6 2,5 3,5
tolli 0,10 0,13
Pitsi moot 3 5 7
Atsetiileeni surve bar 0,15 0,2 0,2
Hapniku surve bar 0,15 0,2 0,2
Iga gaasi kulu I/h 80 140 200
Elga gaaskeevituspoleti andmed (injektoritiiiip)
Materjali paksus mm 1 2 4 6 8
tolli | 0,04 0,08 0,16 0,25 0,32
Pitsi moot 00 01 02 03 04
Atsetiileeni surve bar 0,1-0,8
Hapniku surve bar 1,8-2,4
Iga gaasi kulu I/h 80 | 160 | 315 | 500 [ 800
Elga D75 16ikuri ANM diiiiside andmed (atsetiileen)
Materjali paksus mm 10 25 50
tolli 0,4 1 2
Diiiisi m6ot 3/64 1/16 5/64
Atsetiileeni surve bar 0,15 0,15 0,15
Hapniku surve bar 2,1 2,8 3,5
Loikekiirus mm/min 475 425 325
tolli/min 19 17 13
Elga D75 injektoritiiiipi 16ikuri andmed
Materjali paksus ~ mm 3 8 20 50
tolli 0,12 0,3 0,8 2
Diiiisi moot 1 2 3 4
Atsetiileeni surve bar 0,2-0,8
Hapniku surve bar 1,5 2,0 4.0 3,5
Loikekiirus mm/min 600 500 320 200
tolli/min 24 20 12 8
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